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PVC NR. ......... Lo
TEMATICA DE CONTROL NR. 1
securitatesi sanatate in munci
prelucrarea primar a a lemnului

Verificarea realirii masurilor dispuse cu prilejul cercet evenimentelorsi la

controalele anterioare (art. 13 lit. n din Lege8/2006);

Organizarea activitii de prevenirei proteaie (art. 8, 9 din Legea 319/2006).

Verificarea modului Tn care angajatorii au realieailuarea riscurilor pentru securitatea

si sanatatea lucitorilor, inclusiv la alegerea echipamentelor de ndya substagelor sau

preparatelor chimice utilizatg la amenajarea locurilor de munéart. 7 (4) lit. a din

Legea 319/2006);

intocmirea planului de prevenise protedie compus din fsuri tehnice, organizatorice ,

sanitaresi de ala natuti, bazat pe evaluarea riscurilor (art. 13, lit. b degea 319/2006).

munda (numir, scolarizare, etc.).

Verificarea modului in care #surile de prevenire, metodele de lugiude produge

aplicate au asigurat imbdtaitirea nivelului securiitii si proteaiei lucratorilor si au fost

integrate Th ansamblul actigilor intreprinderii la toate nivelurile ierarhicart. 7 (4) lit.

b din Legea 319/2006);

Consultarea luétorilor si/sau reprezentaitor acestora in ceea ce pryte consecitele

asupra secutitii si sanatatii lucratorilor determinate de alegerea echipamentelor, de

condtiile si de mediul de muric(art. 7 (4) lit. d din Legea 319/2006);

Informarea lucitorilor (art. 16,17 din Legea 319/2006).

Respectarea prevederilor HG nr. 1091/2006 priviedngle minime de securitatg

sinatate pentru locul de muac

O gile si iesirile de urgem

§ si porti

rampe de Trcare

temperatura n &peri

iluminatul natural artificial

instald sanitare

O ergonomia locului de manc

Respectarea prevederilor Hotararii nr.1.146 dira@Qust 2006 privind ceri@le minime

de securitatgi sinatate pentru utilizarea in muide dtre luciatori a echipamentelor de

munca.
» Fierastrau circular;

0 sunt intocmite proceduri de lucguinstrugiuni proprii;

o ferastraiele circulare, au montate, cf. Cartii fefarsi in functie de sarcina de lucru,
cutitele divizoare si predespicatoarele acolo wste cazul;

o ferastraiele circulare sunt dotate cu dispozitie pmlotectie, in buna stare si
corespunzatoare tipodimensiunilor masinii si sairdi& lucru;

o dispozitivele de protectie ale ferastraielor ciecalasigura:

= acoperirea partii active a panzei taietoare;
» limitarea urmarilor fenomenului de recul;
= oprirea patrunderii mainii lucratorului in zonatdgere a panzei.

o se folosesc panze taietoare care prezinta crapétuni, excentritati, sau mai mult
de doi dinti lipsa, si care sa nu fie consecutivi;

o ferastraiele circulare sunt racordate la instaidi@xhaustare;

o ferastraiele circulare sunt dotate cu intrerupater pornire-oprire montat la loc
vizibil si accesibil lucratorului, forma si moduledamplasare a intrerupatorului
nepermitand actionarea accidentala a acestuia;

» Ferastraul circular in consola

o ferastraul circular tip pendula, se limiteaza cupsazei taietoare, prin mijloace
mecanice;

o ferastraul circular tip pendula este echipat cizeeapentru reperele de prelucrat,
reazem prevazut cu locas numai pentru trecereapanz
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o0 deplasarea capului de taiere este limitata, pigajeastfel ca dantura panzei sa nu
depaseasca marginea din fata a mesei masinii;

o dupa efectuarea taierii panza circulara revine esifiseaza, automat, in pozitia
initiala;

»  Fierastraul pampligy;

o0 operatiile de spintecare-retezare se utilizeazaead obligatoriu, rigla de ghidaj;

o lucrul la ferastraul panglica este permis numaiadganglica este protejata de
dispozitivul de protectie, reglata conform dimemndr de taiere si avand rolele de
ghidare a panglicii in functiune;

o ferastraul panglica, carcasele rotii de actionaedescelei de intindere sunt inchise si
asigurate;

» Masina de indreptat

0 masina de indreptat este prevazuta cu un dispafgtigrotectie reglabil, antirecul si
capabil sa acopere permanent, in timpul prelugrzoina cutitelor care nu aschiaza;

o in cazul infundarii instalatiei de exhaustare a imagle indreptat, aceasta se
desfunda numai dupa oprirea completa a arboreldiqubite si dupa deconectarea
masinii de la reteaua electrica de alimentare;

» Masina de rindeluit la grosime

o functionarea cilindrilor de avans asigura deplesaegperelor de prelucrat fara ca
lucratorul sa intervina pentru impingerea sau tregecestora,;

0 masina este reglata pentru o rindeluire la o grestare sa produca o aschie mai
groasa de 4 mm;

» Masini de frezat

o masinile de frezat sunt dotate cu dispozitive aegatie a zonei de prelucrare, pentru
operatiile de frezare a reperelor drepte si curbsclhise, dispozitivul de protectie
fiind de tip antirecul;

0 schimbarea cutitelor de freza se face numai dupeabta mecanica a arborelui port-
cutit;

0 pentru prelucrarea reperelor drepte pe masinaeasatficu ax vertical, aceasta este
prevazuta cu rigla de ghidaj adecvata profilul@lpcrat;

0 pentru prelucrarea reperelor la interior, masirta dstata cu dispozitiv de protectie
a zonei posterioare a capului de frezare;

= Masini de slefuit

0 este racordata la instalatia de exhaustare inifurest

0 organele in miscare ale masinii sunt dotate cuegtoti, cu forme si dimensiuni
corespunzatoare;

(Legea nr.319/2006 art. 13 lit. a, 1, q).

11.Asigurarea deitre angajator a EIP specifice actiilor destisurate (Legea nr.319/2006
art. 13 lit. r).

12. Utilizarea echipamentului individual de protiecla toate locurile de muaande acesta
este preyzut (H.G. 1048/2006 art. 4)

13. Verificarea legturii la instalaia de punere lagmént pentru echipamentele de munca
electrice folosite pentru executarea diferitelorem@pi — existena buletinelor de
masuratori (Legea nr.319/2006 art. 39 lit. f).

14.Folosirea instaldlor de ridicat verificatesi supuse incegeilor controalelor
periodice conform prevederilor legajlemanevrarea lor deitre lucitori calificati (Legea

nr.319/2006 art. 13 lit. i)

15. Organizareai functionarea C.S.S.M.(cap. IV din N.M. la Legea 319/2006

16. Stabilirea pentru ludtori, prin fisa postului, a atribtilor si raspunderilor ce le revin in
d din Legea 319/2006).

17. Supravegherea mediga(H.G. nr. 355 din 2007).

18.Modul in care se iau in considerare capat@tlucratorilor cand i se incretgz sarcini de
muna (art. 7 (4) lit. ¢ din Legea 319/2006);

19.Evidentierea zonelor cu risc ridicat specific, limitarea accesului (art. 7, (4) lit.dén
Legea 319/2006).
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20.Elaborarea procedurilor de lucki a instrugiunilor proprii pentru completaregi/sau
aplicarea reglemefrilor de securitatesi sinatate Tn mung, tindnd seama de
particularititile activititilor si ale locurilor de muni(art. 13 lit. e din Legea 319/2006).
(art. 20 din Legea 319/2006).

22.Respectarea prevederilor Hotaréarii nr.1.051 dim@uat 2006 privind cerigle minime de
securitatesi sinatate pentru manipularea manua maselor care prezintiscuri pentru
lucratori, Tn special de af@cni dorsolombare.

23. Respectarea prevederilor Hotararii 483 din 12 aprilie 2006 privind ceriale minime
de securitatesi sianitate referitoare la expunerea latorilor la riscurile generate de
zgomot. Evalureai masurarea nivelurile de zgomot la care sunt expusétarii (art. 8 -
16). Program de asuri tehnicesi/sau organizatorice pentru reducerea expunerii la
zgomot (art. 19)

Inspector de muri¢ Condtarul Tntreprinderi



